Spezifikationen WELDSONIC™ FILTER:

Schweissnahtbreite: max. 10 mm ™

Programmspeicherplatze: 99 V\/ E I_ D S O N | C F | I_T E R
Faltenhéhe der Filterpakete: 10 - 100 mm, andere Dimensionen optional

Faltenlange der Filterpakete: variabel . .

Applikation Schneid-Schweissen: ja - optional verfighar U |traSCha| |SChW€I88maSCh Ine zum

Application Kleben: ja - optional verligbar Verschliessen von gefalteten Filterpaketen
Applikation Nahtpresse: ja - optional verfugbar

Elektrischer Anschluss: 220V

Druckluft: 6 bar

Ihre Vorteile beim Schweissen mit der WELDSONIC™ FILTER:

» Kontinuierlicher Schweissprozess durch rotierende Ultraschall-Rallsonotroden.

* Programmierbares Vorschubverhéltnis von Sonotrade zu Gegendruckrolle gewahrleistet einen
gleichméssigen Materialvorschub von Ober- und Untermaterial und somit perfekte flache Schweissnéhte.

* Genaue Materialfihrung mittels anwendungsspezifischen Fihrungsapparaten

 Laufende Echizeitregelung der vareingestellien Schweissleistung wahrend des ganzen Schweissvorgangs.

* Eingabe und Aufruf einer Vielzahl von Schweissparametern (ber Touchscreen mit automatischer Einstellung.

» Sehr kleiner Energiebedarf ohne Leistungsspitzen.

* Umweltfreundlich! Keine IMikrowellen, keine Luftverschmutzung.

» Gerduscharme Schrittmotoren vermeiden Larmemissionen.

Vorteile gegeniiber Heissleimanwendungen:
* Kein Aufwarmen von Klebstoff und Leitungen notwendig. Ultraschall ist sofort einsatzbereit.
* Keine Verschmutzung durch Klebstoffreste im Arbeitsbersich.

» Keine Wartezeit bis zum Ausharten des Klebstoffs.

* Bei direkt verschweissbaren Materialien ist kein Klebstoff notwendig

 Viel geringerer Energieverbrauch beim Einsatz von Ultraschall.
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Energieeffizientes Arbeiten mit der
Weldsonic™ Filter von Jentschmann

Die Weldsonic™ Filter ist modular aufgebaut ®
um alle verschiedene Kundenwiinsche
zU erfullen. .
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Fihrungsapparat:
Standard-Fiihrungsapparat — verfligbar
oder halb-automatischer Fihrungsap-
parat mit separatern aktiven Antrieb flr
die obere und untere Falte zum automa-
tischen Ausrichten der Kanten vor dem
Schweissprozess.

Spannungsfreie Zufiihrung von Klebe-
bandern tiber einen automatischen Ab-
wickler méglich

Automatischer Klebeband-Schneider
Ultraschall-Schweisskopf
Kantenschnsider

Ultraschall-Schweisskopf II:

zur Erhéhung der Produktionsgeschwin-
digkeit um bis zu 100%.

Nahtpresse:

transportiert aktiv und driickt dabei wah-
rend der kurzen Kuhlzeit auf die
Schweissnaht, um die beste Verbindung
zu erhalten.

Ein synchron zum Schweisspro-
zess fahrendes Transportband
gewdahrleistet einen gleichmassi-
gen Materialvorschub und somit
ein konstantes Schweissergeb-
nis.

Das neue Freiarm-Design ermég-
licht die Verschweissung der
Falten direkt in der Faltenwurzel
und nahezu ohne Faltenhdhe-
neinschrankung.

Durch Verstellung des FUhrungs-
apparates auf Prézisionsschie-
nen kann die Schweissnaht varia-
bel zwischen Faltenwurzel und
Faltenende angefertigt werden

Einfache Bedienung der Maschine mit-
tels Touch Display. Die materialspezifi-
schen Programme werden in der Steue-
rung gespelchert und kénnen bel Bedarf
sekundenschnell wieder  aufgerufen
werden

Die Hohenverstellung des Tisches er-
folgt elektrisch und wird auf die Falten-
hohe des Filterpaketes angepasst. Da-
durch werden die Falten optimal gefthrt
und ein Quetschen oder Strecken der-
selben vermieden. Die damit verbunden
Entlastung des Filterpaketes beglinstigt
auch den kontinuierlichen Schweisspro-
zess und gewdhrleistet somit eine
Schweissnaht  von  gleichbleibender
Qualitat.
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Das Schweissnahtdesign kann je nach
Eignung oder Kundenwunsch ange-
passt werden. Bei nicht verschweissba-
ren Filtermaterialien wird ein geeignetes
Hotmelt Klebeband in die Schweissnaht
eingefthit, um die Materialien miteinan-
der zu verbinden

nische Textilie

TECHNISCHE TEXTILIEN - ROLLLADEN - SONNENSCHUTZ e V.

2 — Rollladen — Sonnen

Zur kontinuierlichen Uberwachung der
gleichbleibenden Schweissnahtqualitat
liest ein Temperatursensor die Oberfla-
chentemperatur der Schweissnaht und
gibt eine Meldung, sobald diese vom
eingestellten Standard abweicht.

Klebebander kénnen automatisch abge-
schnitten werden, in dem ein Sensor das
Ende des Filterpaketes liest und den
Schnitt initiiert.
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